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Die ffolgenden Angaban sind dan vom Anmaldar eingereichten Unterlagan antnomman 

@) Vorrichtung zum versandfertigen Sortieren von Waren 
(§) Die Patentanmeldung beschreibt eine Vorrichtung zum 

Sortieren und Zusammenstellen von markierten Elnzelar- 

tikeln in versa ndfertige Einheiten mittels einer linearen 

endlosen umlaufenden Folge (12) von mit threr Auflage- 

seite oben bleibenden Einzelpaletten. Um Platz zu sparen, 

warden beide ubereinanderliegende und gegenlaufigen 

Ebenen (14, 16) genutzt. In beiden Ebenen befinden sich 

auf beiden Seiten Abgabestationen (26), in welche die 

Einzelartikel von den Einzelpaletten abgegeben werden. 

An jeder Abgabestation (26) befindet sich ein SIgnalge- 

ber, der ein Signal an die vorbeibewegte Einzelpalette 

gibt. Daraufhin wird ein auf einem auf jeder Einzelpalette 

angeordneten endlosen Band aufliegender Einzelartikel 

durch eine Querbewegung des Bandes abgegeben. 
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Die vorliegendc lirlindung bc/.ichl sich auf einc Vorrich- 
tung 7.um Sorticrcn und /jJs.jTniticnstcllcn von markierten 
Tiin/ciartikcin in vcrsandfcrli^c I'inheilcn. 
^ Bs sind verschicdcnc Vcrfahrcn und' Einrichtungen zum 
Sorlicren von Posigui nach cicni Bcsliimnungsort oder von 
vcrschicdcnen Warcn, die an eincn Emplanger bestiinrnl 
sind, bckannl. Man unicrschcidci hicrbei zwischen karus- 
scllartigen Vertcilrnaschincn mil cinem runden Auftau und 
langlichen Vorrichlungcn, die mil Fdrderbandern arbeiten. 
Bel beiden Arlen is! dcr I 'lachcnbedarf relativ zur Kapazitat 
groB. Insbesonderc linear gcslallete Sortiennaschinen ver- 
langen fiir groBe Sorlicniicngcn lange Aufstellflachen. 

Die voriiegende Erfinciung stchi fiir die Gestaitung einer 
linearen Vorrichtung unicr (icr Aufgabe, cine moglichst 
groBc Menge von unsonicn aufgcgcbcncn Waren oder Ein- 
zclartikcln auf cincr kur/.cn liinglichcn Strcckc in Einhcitcn 
von verschiedenen Ein/.clartikeln so zusammenzufuhren. 
dass die zusammengefuhrlen Saniiiielcinhcilcn versandfer- 
dg sortiert zusanmienkornincn. 

Die allgemeine erfindcrischc Txisung beslehl darin, eine 
endlosen umlaufende Folgc von mil ihrer Auflageseite oben 
bleibenden Einzelpaletlen in zwci ubereinanderliegenden 
und gegeniaufigen Ebenen an/.u^^rdncn. Die Abgabesiatio- 
nen befinden sich in beiden Ebenen auf beiden Seiten, so- 
dass langs der Vorrichtung auf jcder Seite vier Reihen von 
Samnnelbehaltem gefulli wcrdcn. 

Eine weitere Aufgabe beslehl darin, die Vorrichtung weit- 
gehend mechanisch betreiben zu konnen, wenngleich die 
Steuerung uber einen Rechner erfolgt. Dafiir ist erfindungs- 
gemaB ein einziger Vorlrieb vorgcsehen, von dem alle Be- 
wegungen vorteilhaftenveise zwangssynchronisiert abgelei- 
tet werden. Dies fiihrt zu einer hohen Betriebssicherheit, 
auch bei einem hohem Durchsatz. 

Weitere Einzelheilcn, Merkniale und Vorteile der Erfin- 
dung ergeben sich aus den AnsprOchen und der nachfolgen- 
den Beschreibung eines in der Zeichnung dargestellten Aus- 
fuhrungsbei spiels. 
Es zeigen: 

Fig. 1 eine schenialischc Seitenansicht auf eine Sorlier- 

vorrichtung gemaB der Erfindung, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Vorrichtung gemaB Fig. 1, 
Fig. 3 einen Aufriss entlang der Linie Hf-III in Fig. 1, 
Fig. 4 in schemalischer Perspektive im Detail eine ein- 

zelne Palette gemaB der vorliegenden Erfindung, 
Fig. 5 einen Aufriss entlang der Linie V- V in Fig. 4, 
Fig, 6 ein Detail gemaB der Markierung VI in Fig. i und 
Fig. 7 einen schematischen Schnitt entlang der Linie VII- 

Vn in Fig. 6. 

Mil Bezug auf Fig. 1 und 2 u^eisl eine Sorliervorrichtung 
10 eine endlose Reihe 12 von besonderen Einzelpaletlen 28 
auf, deren Einzelheiten weiier unten naher beschrieben wer- 
den. Die endlose Reihe 12 bewegt sich kontinuierlich in 
zwei Ebenen, einer oberen Ebene 14 und einer unteren 
Ebene 16 gegenlaufig. Deshalb gibi es an beiden Enden der 
Reihen je einen t)bergang 18 von der einen in die andere 
Ebene, in welcher die EinzelpaietLen 28 ihre Ober- und Un- 
terseiten beibehalten, also nicht vertauschen. 

Die Sorliervorrichtung wird von im Abstand zueinander 
angeordneten Standem 20 so abgestutzl, dass beide Ebenen 
14, 16 iiber dem Boden 22 erhoht sind, Diese Hohe ist so be- 
messen, dass Rollcontainer 24 unter Abwurfflachen oder 
Abgabestationen 26 passen, von denen die auf den Einzelpa- 
letlen 28 jcwcils aufgclcgtcn Giitcr, Warcn oder Einzclarti- 
kel 30 durch Schwerkraft in die Rollcontainer rutschen kon- 
nen. 

Dies wird aus Fig. 3 anschaulich, aus der ersichtlich ist, 


wie ein verpackter Einzelartikcl 30 gemaB eingezeichnetem 
Pfcil uber eine Abwurfllache 26 von einer Einzelpalette 28 
aus der unteren Ebene 16 in einen Rollcontainer 24 rulscht. 
Weitere Ein/elheiten ergeben sich aus der schematischen 
5 Perspektive in Fig. 4, in welcher eine Einzelpalette 28 naher 
dargeslellt ist. Jede Einzelpalette hat einen Rahmen 32, an 
welchem seidich freilaufende Rollen 34 angebracht sind, 
mit denen sich die Palette 28 auf eincm Paar Schienen 38 be- 
wegt. Jede Palette 28 ward auf jeder Seite von zumindesi 
10 zwei Rollen 34 getragen. ZweckmaBigerweise sind an jeder 
Palette 28 auf jeder Seite drei Rollen 34 angeordnet. Mil ei- 
nem gcringen, ein Spiel ermoglichenden Abstand befindet 
sich uber den Rollen 34 auf jeder Seite eine zweite, obere 
Schiene 40. Im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel bestehen 
15 die Schienen 38, 40 aus rundem Material, um Gewicht zu 
sparen aus Rohren. Es konnen aber auch andere Schienen- 
fonnen und hieran angepasste Rollen verwendet werden. 
Die Schienen 38, 40 sind mit Strcben 36 mit dem Aufbaii 
der Statzen 20 fest verbunden. Besondere Streben 36a sind 
20 aus weiter unten erlaulerten Grtinden zwar iiber die Breile 
der Vorrichtung in regelmaBigen Abstanden, aber gegenuber 
den Stiitzen 20 jeweils versetzt angeordnet. 

Zumindesi auf einer Seite lauft ein angetriebener Zahnrie- 
men 42 um, der iiber einen Mitnehmer 44 jede Einzelpalette 
25 28 langs den Schienen 38, 40 gleichiiiUBig bewegt. An Slelle 
des in diesem Beispiel dargestellten Zahnriemens 42 kann 
jedes andere flexible Zugmittel, wie eine Kette oder ein Seil 
Oder ahnliches eingesetzt werden, um den endlosen Umlauf 
der Einzelpaletlen 28 durch die beiden Ebenen 14 und 16 zu 
30 bewirken. Diese Zugmittel konnen auch auf bdden Seiten 
verlaufen. 

Jede Einzelpalette 28 stellt fur eine aufzulegende Ware 
Oder Einzelartikcl 30 als Aufiage ein endloses Band 46 mil 
einem Abwerfer 47 zur Verfiigung, das normalerweise in 
3.^ Ruhe iiber zwei auf Stulzen 48 gelagerte Walzen 50 ge- 
spannt ist. Die Stiitzen 48 sind fest mit dem Rahmen 32 der 
Einzelpalette 28 verbunden. Die Bewegbarkeit des Bandes 
46 diem dazu, eine aufgelegte Ware 30 an einer gewiinsch- 
ten Slelle uber eine Abwurfflache 26 in einen der bereitste- 
40 henden Rollcontainer 24 abzugeben. Hierbei flihrl das Band 
46 nach rechts oder links (Fig. 3, 4 und 5) eine Bewegung 
aus, die der Breile zwischen den Walzen 50 entspricht. 

Eine Besonderheit hierbei ist, dass diese Bewegung des 
Bandes 46 von der Bewegung der Einzelpalette 28 so abge- 
45 leitel wird, dass aus der Langsbewegung der Palette 28 langs 
den Schienen 38, 40 eine kurze Bewegung des Bandes 46 er- 
zeugt wird, die ausreicht, um eine Ware 30 zwischen den 
Standem 20 sowohl in der oberen (14) als auch in der unte- 
ren Ebene 16 wahlweise nach rechts oder links abgeben zu 
50 konnen. Hierzu sind, wie aus den Fig. 1 und 2 hervorgeht, in 
jeder Ebene 14, 16 auf jeder Seite der Vorrichtung Abgabe- 
stationen in Form von Abwurfflachen 26 vorgesehen. Die 
hier dargestellten Abwurfflachen 26 sind nur schematisch 
eingezeichnet. Je nach dem zu sortierenden Gut oder je nach 
55 Weiterverarbeitung der sortierten Guter konnen RoUchen- 
bahnen oder FGrderbMnder an jeder Abgabesiation 26 ange- 
ordnet sein. 

Zur naheren Erlauterung dieser Merkmale wird zusalzlich 
zur Fig. 4 auf die schematische Darstellung der Fig. 5 ver- 
60 wiesen. Aus dieser Darstellung ist ersichtlich, dass im vor- 
hegenden Ausfuhrungsbeispiel die vorstehend genannte 
grundsatzliche Idee sich dadurch verwirklichen lasst, dass 
jede der beiden Walzen 50, um die das Band 46 gespannt ist, 
auf einer Welle 54 sitzt, um die im Inneren der Stutze 48 ein 
65 Wickclzug 56 gewickclt ist, dcsscn Lange gcnau auf die cr- 
forderliche GroBe der Bewegung des Bandes 46 nach rechts 
Oder links abgeglichen ist und so fiir den Antrieb der einen 
Oder anderen Walze sorgt. Hierbei zieht der eine Wickelzug 
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56 scincn Wickclvorrat von dcr cincn Wcllc 54 ab und zichi 
daniil das Band 46 in Richtung auf dicsc Walzc 50. Dicsc 
bciden Wickclzuge 56 werdcn iiber jc einc Unilenkrollc 58 
auf der cincn Scilc fiir die cine Hcwcgungsricht.ung auf cine 
in dcr Darslellung dcr Fig. 5 iinke FuhrungsroUc 60 bzw. auf 
cine rcchlc Fiihrungsrollc 63 gefuhrl und sind dort jcwcils 
mil ihrcm andcren Endc fcslgelegt. Die Wickcl richtung auf 
den bciden Wcllen 54 isl gegcniaulig, Dcr Antrieb dcr cincn 
Rolle 50 crfolgi durch cin Abwickcin dcs cincn Wickclzu- 
gcs 56 von dcr dazugehorigcn Wcllc 54. Zuglcich wird auf 
dcr andercn Welle 54 uber die Bewegung dcs Bandcs 46 der 
Wickelzug auf 54 auf diese Welle 54 aufgewickelt und hicr- 
bei beispielsweise von der linken Fuhrungsrolle 60 abge- 
wickell. 

Der Antrieb geht hierbei von der rechten Fuhrungsrolle 
62 aus. Diese rollt zur Erzeugung der Abwurfbewegung ei- 
ner Ware 30 voni bewegten Band 46 an ciner auf zwischen 
zwci dcr untcrcn Strcbcn 36a bcfcstigtcn und in Laufrich- 
tung der Paletlen 28 ausgerichteten Leitschiene 76 ab und 
wickelt bei dieser Abrollbewegung den Wickelzug 56 in 
dieseni Beispiel auf die Leitrolle 62 auf. Die Lange dcr Leit- 
schiene 76 ist auf die Lange des Wickelzuges und die Bewe- 
gungsgroBe des Bandes 46 abgeslimml, so dass am Endc der 
Leitschiene 76 die Wickelbewegung des Wickelzuges 56 
und daniit die seitliche Bewegung des Bandes 46 aufhort. 

Die beiden FuhrungsroUen 60, 62 sind dreh- und achsbe- 
weglich in einein Tragerkorper 64 gelagert. Dieser befindet 
sich in einem Hohltrager .52 zw^ischen zwei gegeniiberlie- 
genden Stiilzen 48. Es ist sichergestellt, dass inimer nur eine 
Fuhrungsrolle 60 oder 62 niit ihrer zugehorigen Leitschiene 
76 in Abrollkontakt tritt! Dies ist in der Darstellung von Fig. 
4 und 5 scheinalisch durch cine Kopplung 62 eingezeichnet. 
Dadurch wird erreicht, dass nur eine Bewegung des Bandes 
46 in der einen oder anderen Richtung staltfindet. 

Ob iiberhaupt eine Bewegung des Bandes 46 gegenuber 
einer Abwurfplalle 26 statlfindet oder ob die Einzelpalette 
28 ohne cine Querbewegung auszufuhren, vorbeigefUhrt 
wird, lasst sich uber hier nur schematisch eingezeichnete 
Koppelglieder 70 verwirklichen, die den entsprechenden 
FuhrungsroUen 60, 62 einer vorbei bewegten Palette 28 zu- 
geordnet sind. Diese Koppelglieder 70 wiirden nomialer- 
weisc, das heiBt, wenn keine Abwurfbewegung des Bandes 
46 ausgelost werden soli, ohne Berlihrung mit Greifern 72 
an der Station vorbeibewegt werden. DafLir ist auch der TVa- 
gerkorper 64 im Hohlbalken 52 beweglich. Soil aber eine 
Abwurfbewegung von der Bewegung der Paletten uber eine 
Abwurfplaae ausgelost werden, dann aktiviert an dieser 
Stelle auf der Strebe 36a ein test angeordncter Elektroma- 
gnet 74 den entsprechenden Greifer 72, um in ein Koppel- 
glied 70 oinzugreifen, wie es beispielhaft in Fig. 5 links dar- 
gestelll is! und zieht die Fuhrungsrolle 60 in einen Eingriff 
mit der entsprechenden Leitschiene 76. Wenn dann die Fuh- 
rungsrolle 60 an der Leitschiene 76 abrollt, wickelt sich der 
Wickelzug 56 von der linken Welle 54 ab, auf die linke Fuh- 
rungsrolle 60 auf, und das Band 46 liihrtdie Querbewegung 
in Richtung des links eingezeichneien Pfeils aus. Zugleich 
ist die rechte Fuhrungsrolle 62 angehobcn und bewegt sich 
beriihrungslos an ihrer Leitschiene 76 vorbei. 

Ein wcsentliches Merkmal der Erfindung isl, dass zwei 
Ebenen gcnutzt werden, urn die Sortierkapazita! zu erhohen. 
Deshalb sind die beiden Ubergange 18 an beiden Endcn der 
Vorrichlung so ausgebildet, dass das Gut oder die Ware 30 
auch beini Obcrgang von einer Ebene 14, 16 in die andere 
Ebene oben auf der Einzelpaletle verbleibt. Ein AusfUh- 
rungsbcispicl, um dieser Fordcrung gcrccht zu werden, ist in 
Fig. 6 und 7 schematisch dargestelll. 

Jede Palette 28 hat, wie oben erwahnl auf jeder Seite zu- 
mindest zwei Rollen 34, vorzugsweise jedoch drei Rollen 
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34. Bciin Ubcrgang von dcr obercn Ebcnc 14 in die unterc 
Ebene 16 gcniaf3 den in Fig. 6 eingezeichneien Pfeilen wird 
jede Palette 28 niindcstens an vier Punklen unterstulzt. 
/wcckinaRigerweise .sol I ten jetioch bei iVerwendung von 

5 drei Rollen 34 auf jeder Seite iiber den Oberwicgenden An- 
teil der tJbcrgabcbewegung eine Unlcrstutxung an sechs 
Punktcn crfolgcn, auch wenn in der Zeichnung fschematisch 
nur Unlcrstutzungen ini auBcrcn Bogen einge/cichnet sind. 
Wic oben schon crwahnt, laufen die Rollen 34 auf den je- 

10 vvcils stulzcndcn, also den unleren Schicnen 38, wahrcnd zu 
den obercn Schiencn 40 ein Spiel frei ist. In der Ubergangs- 
station 18 wechselt die Funktion der durchgehenden 
Schiene von der obercn Schiene 40 zur unteren Schiene 38 
und so erfolgt auch der Obergang zur Abstutzungsfunktion. 

15 In der erslen Phase der Umlenkung erfolgt eine Obergang 
der oben in Bewegungsrichtung vorderen Rolle 34 und eine 
AbstUtzung durch eine innere Schiene 39. Bei Verwendung 
dcr Vorrichtung fiir nur Icichtc Gulcr gcniigt es nur fur die in 
der obercn Ebcnc 19 hinteren Rollen 34 einen Hilfsbogen 41 

20 vorzusehen. Uni jedoch fiir niittlere und schwere Guter eine 
* Kippsicherheit zu gewahrleisien, lassen sich die Abstuizun- 
gen fur die oben hinteren und sogar auch stets in der Mitte 
laufenden Rollen 34 mil doppelten Schienen 38, 39, 40, 41 
ausfuhren. 

25 Die Kippsicherheit in dieseni Wendebereich des tJber- 
ganges 18 ist an beiden Enden auch deshalb wichtig, weil 
hier die Giiter oder Waren im Betrieb der Vorrichlung aufge- 
legt werden. Im Betrieb konnen mehre Vorrichtungen der 
bcschriebenen Art nacheinander zum Vorsortieren und zum 

30 versandfertigen Nachsortieren angeordnet werden. Die auf- 
gelegten Giiter oder Waren 30 sind fur Computer lesbar eti- 
kettiert oder niit einem oplisch erkennbaren Pickereiikett 
versehen und konnen deshalb auf eine Einzelpalette 28 in 
bcliebiger Reihenfolge aufgelegt werden. Im angeschlosse- 

35 nen Rechner wird diese Zuordnung, welches Gut 30 auf 
welcher Einzelpalette 28 abgelegt worden ist, abgespeichert. 
Der Rechner ordnet die verschiedenen Giiter oder Waren 30, 
die zu einer Konibination oder Sendung zusammengestellt 
werden soUen, einer bestimmten Abwurfstation (26)zu und 

40 aktiviert beim Umlauf der Paletten diese besUmmie Ab- 
wurfstation (26) durch Betatigen des entsprechenden Elek- 
troniagneten 74. 

Durch die vorteilhafle Verwendung von zwei ubereinan- 
derlicgenden Ebenen konnen in einem praklischen Beispiel 

45 auf kurzer Baulange von beispielsweise etwa 20 m 2 x 60 = 
120 Abwurfstationen fiir 2 x 60 "Waren" 30 im Abstand von 
je untereinander ca. je 65 cm vorgesehen werden, was bei ei- 
ner Bandlaufgeschwindigkeit von etwa 1,2 m/sec cine Sor- 
tierkapazitat von ca. 2400 "Waren" 30 pro Stunde ergibt. 

50 Unter '"Waren" 30 konnen hierbei Einzclstiicke oder bereits 
vorsorlierte mehrere Einzclstiicke sein. 

. Bczugszeichenliste 

55 10 Sortiervorrichtung (allgemein) 

11 . . . 

12 endlose Reihe von Paletten (28) 
13... 

14 obcre Ebene 
60 15 . . . 

16 untere Ebene 
17.. . 

18 Obergang von einer zur anderen Ebene 
19. . 
65 20Standcr 

21 .. . 

22 Boden 
23.. . 
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24 RoUconlainer 

25 . . . 

26 Abwurfflachen, Abgabestalion 
27... 

28 Einzclpaleite, Palette 
29,.. 

30 aufgclegte Ware, Einzelartikel 

31 . .. 

32 Paleiien Rahmen 
33. . . 
34 Rollen 
35... 

36 Streben (Aufbau stehende Vorrichtung 10) 
36a Querstrebe uber Breitc von 10 
37. . . 

38 untere Schiene 

39 auBere Unilenkschiene 

40 obcrc Schicnc 

41 innere Unilenkschiene 

42 Zahnriemen 
43... 
44 Mitnehmer 
45... 

46 endloses Band als Trager fur 30 
47Abwerfer 

48 StCitze (auf Rahmen 32, zur Stutze von 50) 
49... 

50 Walzen (als Trager von 46 und in wechselnder Richtune 
antreibbar) 
51 . . . 

52 Hohltrager (zwischen 48) 
53... 

54 Welle (tragt 50) 
55... 

56 Wckelzug 
57... 
58 Umlenkrolle 
59... 

60 linke FuhrungsroUe 

61 . . . 

62 rechte FuhrungsroUe 
63... 

64 Tragerkorper (fiir Fuhrungsrollen und in 52 langsbeweg- 
65... 

66 Fuhrungsschienen (fur 64) 
67... 

68 Kopplung (zwischen 60 u. 62) 

69 . . 

70 Koppelglieder 

71 . . 

72 Greifer 73. . . 

74 Elektro-Schaltmagnet 
75... 

76 Leitschiene (auf 36 befestigt und zum abgreifen der 55 
Querbewegung) 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zuni Sortieren und Zusammenstellen 60 
von niarkienen Einzelartikeln (30) in versandfertige 
Einheiten mittels einer linearen endlosen umlaufenden 
Folge (12) von mil ihrer Auflageseite oben bleibenden 
Einzelpaletten (28) in zwei ubereinanderliegende und 
gcgcnlaufigc Ebcncn (14, 16), in dcncn sich bcidscitig 65 
Abgabestationen (26) befinden, in welche die Einzelar- 
tikel (30) von den Einzelpaletten (28) dadurch abgege- 
ben werden, dass von einem an jeder Abgabestalion 


10 


15 


20 


25 


30 


35 


40 


45 


50 


(26) angeordneten Signalgeber (76) ein Signal an die 
vorbcibewegle Einzelpalette (28) gegeben wird, wor- 
auf ein aufeincm auf jeder Einzelpalette (28) angeord- 
neten endlosen Tiand (46) aufliegender Einzelartikel 
(30) durch eine Querbewegung des Bandes (46) ent- 
sprechend der Markierung den Einzelartikei (30) in 
eine der beidseitigen Abgabestationen (26) abgibt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass jede Einzelpalette (28) beidseitig mil 
freilaufenden profiliertcn Rollcn (34) zwischen ent- 
sprechcnd gegenprofilierten Schienen (38, 40) von 
Zugmitteln (42) gezogen lauft, wobei in der einen 
Ebene (14) die Rollen (34) auf unteren Schienen (38) 
aufliegen, welche in zwei an beiden Enden der Vorrich- 
tung (10) befindlichen Ubetgangen (18) von einer 
Ebene (14) zur anderen Ebene (16) zu oberen Schienen 
(40) werden, wahrend die zuvor oberen Schienen (40) 
zu untcrcn Schienen werden. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnel, dass jede Einzelpalette (28) beidseitig minde- 
stens zwei, vorzugsweise drei Rollen (34) hat, 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Zugmittel (42) ein einseitig oder 
beidseitig angeordneter und angetriebener endloser 
Zahnriemen, Seilzug, Kette oder ein iihnliches Zugele- 
ment ist, das uber Mitnehmer (44) mil jeder Einzelpa- 
lette (28) verbunden ist. 

5. Vorrichtung nach Anspriichen 1 bis 4, dadurch gc- 
kennzeichnet, dass jede Einzelpalette (28) wahrend des 
Uberganges von einer Ebene (14, 16) zur anderen 
Ebene stets mit mindestens vier Rollen (34), vorzugs- 
weise jedoch mit stets sechs Rollen in Schienen (38, 
39, 40, 41) gefiihrt ist (Fig. 6). 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass beim Ubei^gang (18) die Funktion der 
oberen Schiene (40) direkt in die der unteren Schiene 
(38) und umgekehrt tibergeht. 

7. Vorrichtung nach Anspriichen 5 und 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass im Bereich des Obeigangs (18) ab- 
schnittweise Stutzschienen (39, 41) angeordnet sind. 
S, Vorrichtung nach AnsprUchen 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass jede Einzelpalette (28) die Querbe- 
wegung des Bandes (46) wahrend der Bewegung vor- 
bei an einer Abgabestation (26) von dieser Bewegung 
elektromagnetisch ausgelost mechanisch ubemomnjen 
wird. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass auf jeder Einzelpalette (28) ein endloses 
Band (46) als Trager fiir einen aufgelegten Einzelarti- 
kei (30) zwischen zwei in der Einzelpalette (28) gela- 
gerten Walzen (50) aufgespannt ist, die sich bei Akti- 
vierung (70, 72, 74) einer Kopplung (60, 62, 70) an die 
Vorbeibewegung der Palette (28) an einer Abgabesta- 
tion (26) in je eine Richtung um die Breite der Auflage- 
flache des Bandes (46) bewegen lassen. 

10. Vorrichtung nach einem oder mehren der vorauf- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Vorrichtung (10) uber dem Boden (22) mittels Slan- 
der (20) derart erhoht aufgestellt ist, dass die Einzelar- 
tikei (Waren, 30) sich unter Schwerkraft an den Abga- 
bestationen (26) weiterbefordem lassen. 
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